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{Iiдстава для вц{кOЕ{&нкя НДР

Власна iнiщiатива
Початок викOнання НЩР 01.04.20t5 р.
ЗакiнченЕя виконання НДР 0t.04.20t8 р.

1. Мета та вихiдrтi данi
Idея проекmу: використання валковоТ розливки стадi шри виготовленнi

тоIiкиN смуг дозволя€ зменIдити витрати енергir на виробниiдтво, знизити

tsитрати }4еталу шри виготовленнi виробiв, шiдвишдити ilрOдуктивнiстъ ilроцесу,

зменшIиТи виробничi плоri{ини, знизити собiвартiстъ шродукIдiТ, шOкраш{ити tT

якiсть. Тому основна науково-технiчна iдея роботи шролягас в розробтдi нових

технслOГiчниХ шролдесiВ валковоi рсзливки сталi та удOсконаленF{я обладнання

д;lя ii здiйснення, Iцо дOзвоJIяе пiдвищити ефективнiсть tsиготовлення тонких

смуг.
Робоча ziпоmеза викориOтання удоскоl{ален01 кOнструкц11 ливарно-

прOкатнOi кдiтi дозволить розробити HoBi технологiчнi проuеси виготовлення

тонких смуг, якi збiльшrать еЕергоефективнiсть виробнищтва.

меmою ilроекту с пiдвйrцення ефективностi виготовлення тOнких сN,fуг Е

ливарно_прокатних клiтях безперервЕою вадкоtsоIФ розливкою сталi з

застосуваннlIм суспензiТ, цIо дOзволить вriровадити ен€ргOзберiгаючi технологiТ,

якi забезпечу}отъ зменшення собiвартостi виробнитдтва.

завдяки сумirrценнlо гrроцесiв лиття-прокатування металу для
ЕиготовЛення тонких смуг техноjlоГiя прокатного виробнищтtsа досягда tsагомих

позитивних результатiв з fiродуктивноотi, енерговитрат, собiвартостi.
в той }ке час, пдожливiсть iнтенсифiкацir безперервнот розлиtsки сталi

лiмiтуетъся, голOвниhл чиноь4, обпсеженiстю iлвидкостi затвердiння

безrэерервнолитого зJIиЕка. Щей проIdес гrов'язаний з окладнiстю вiдведення

фiзичноi та скритОТ теrrлоти металу, що кристалiзусться тоL4у визнача€ться його

; тегiлофiзичними tsластиtsостями: теIIлOilрOвiднiстtо, темшературошровiднiотю,

тепдосмЕiстrо та iнш"
тому необхiдно удоокьналити констр5.кцiю ваякiв-кристалiзаторiв, шlо

бУд. ilерешкоДжатИ виливанНю рiдкоТ cTa-lтi шри розливаннi, а також розробити
нову технологiю, яка буле гrередбачити дiт зi зьденtэлення лтерегрiву рiдкот стадi

шри цOпаданнi в мiжвалковий гrростiр, Lцо можлиtso шри yTBOpeHHi в об'сrrдi

MeTыIy дOдаткових центрiв кристалiзаlдiТ у ваJIках -крист,алiзатОРах ПРИ

валковiй безперервнiй розливщi.
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2" Еташи роботи, термiн Ер{кФýIаЕ{шя ч,а кiкндевi резyльтати
Етапи
роботи

(piK)
Назва та змiст етапу Очiкуванi результати eTaiIy.

Звiтна документацiя.

1 етап
(2016)

здiйснення
розливки,
напрямкiв
дослiдження,
креслення

валковоТ

рсзгJляд
проЕед9ння

розробка
новоТ

Удосконадещня
конструкцiТ ливарн0*
прокатнOТ клiтi: патентний
IIGI]IyK у нашрямку валковоТ

рOзлиtsки сталi, скдадання
аналiтичного огляду,
визначення обладнаЕýя для

удосконаленоТ KoHcTpyKrliT
ливарнO-fiрскатнот клiтi

Очiкуванi
впроваdження HoBoi"

резульr,патмu;
консmрукцii'

лu в ар н о - пр ока7пн о i' кл im i.

Звiпана dокуменrпацiя: паrпенm
Украi"нu, опублiкуванлtя сmаmей в
наукабо-л?аехнiчнuх засоб ах iнфорлоацii',

розробка лаеmоdцчноi' dокулtенпоацii"
uЕоdо консrпрукцii' лuварно-прокаmноi'
клilуti, впроваdзlсення в учбовuй процес
HoBoza способу валково| розлuвкu"

2 етап
Qa17)

Розробка удOсконаленого
технологiчного цроrдесу
валковоТ розливки сталi :

теоретичнi i 
р

експеримснтальнi
дослiдя<ення валковоТ

розлиЕки, розробка методiв
рсзрахунку i дослiджень
0еередку дефорплацiТ, його
царамотрiв та коефiтдiентiв,

trlежимiв обтиснень,
рсзрахунок енергосилоЕих
показникiв, аналiз
отриманих результатiв i
дослiджень, вибiр найбiльшr
iiрогресивних
конструктивних i
технологiчних рiшеilь

л,lоноzрафil', захuсm

робirп"

маziсrперськltх

Очiкуванi резульwлаrпu : Впроваdэюення

у d о скон ален oi' mехн ол о eil' вuzоmо вл ення
mанкLlх сл4у? в лuварно-прокаNпнuх
клirлях б езпер ер вн olo в алко в ою

розлuвкоrо в вuрабнuцmво
Звirпна dонулеенmацiя : опублiкування

сrпаiпей в наукаво-rпехнiчнuх засобах
iнфорпtацii, розробка ллеrпоduчноi'
dокуменmацit щаdо новоl' rпехнолоzil'
BaltKoBoi' рсзлuвкu спаалi, вudання

З. ФчiкуваннЁ результат,и ЕIý}Фекту, сцлоеiб реалiзалдiТ результатiв Е{ДР
Застосування суспензiйноi розлиЕки в удOсксналенi лиtsарно-прокатнi кллтi

ilри tsигOтовленнi тонких ом}т дФзвOдить зý{еншIити енергоЕитрати жа 2ФО/а, витрат,и
ь,{еталу на I0 %"

ts результатi виконаЕня ДНР будu розроблено новий технологiчний прощес

Ё

валковоТ рOзливки рiдкоТ сталi та удФскошал€не обладнання для його здiЙснення.



11ри розРобi{i техНооо.i"rrпого шрощесу буде визначено шослiдовнiоть операцiй

; дjlя виготOвлеЕЕя тонких смуГ BaJIKoBotO рсзливкOю з викориетанЕяья суспензil,

визначено дисперонiсть сусгlешзiт та ii 0клад для отримання OптимаJlьних

резулътатiв, визначено IЕЕидкiсть кристалiзащiТ MeTaJ-ly, IIIвидкiсть розливки сталi в

HoBi ливарно_прокатнi клiтi за ноtsOtо технологiсtо, визначено параметри та

коефirдiенти деформатiiТ, зашроilошсваЕо HoBi методики рсзрахунку параьлетрiв,

зашропонованi HoBi форшлули.
Резулътати НЩР пdож},ть бути впровадх{еннi в виробниiдтtsо Еа ттiдприеiълствi

<<Ар с олорМiттал- Кр ивий Р im.
Результати НЩР будутъ tsшроtsадженнi в наtsчальний проrдес ЩВНЗ кКНУ> при

викдаданнi дислдишлiни коптип,tiзацiя проlдесiв обробки металiв тиском))

едtк техЕ{lчнФR gкЁэ{Ф за вик8Е{аиý{я

Г{оказники

Запланованi гr}zблiкалдir aBTopiB за тематикою НЩР:
1"1 CTaTTi у хdурЕалах тазбiрниках наукоtsих праць,1що вхOдять

до наукометричних баз даних (Sсорus, S/еЬ of Science).

t.2 CTaTTi у жур}iшах, Що включенi до перелiку наукових

фахових виданъ УкраТни.
1.З МонографiТ, що опублiкованi за рirшенням науковоТ (вченоТ)

виiщOго ЕаЕчалънФго закладу/науковоТ устаноtsи.
Використацня результат,iв роботи в навчаJIьному процесi :

2. i . Гlублiкащiя iтiдруiникiв, навчаJIьних шосiбникiв
2.2.Публiкацiя iнших tsидань {словники, довiдники тощо).
2.З. Розроблення i впровадх{еЕнlI нсвого лекщiйного курсу або

циклу лаборатовню( робiт"
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Заплановане tsикOристання р€зультатiв проекту Еrри глiдготовrдi

наукOвих кадрiв:
з.1. захист доктOрських дисертацiй (шрийняття до захисту

спецiалiзсванOю Еченою радою) за тематикGю проекту.
з.2. Захиот кандидатських дисертаrдiй (прийняття д0 захисту

спещiалiзOвашоlФ Еченою радоrо) за тематикоtо гlроекту"

Отримання охоронних документiв на об'екти шрава

iнтелектуа-цъноТ tsласностi cTBopeнi за тематикOlс проекту:
4. tr, Буде отриман0 патентiв (свiдоiдтв шро право автOра на TBip)

УкраiЪи"
4.2.Буае 0триманG пaTeHTiB (свiдоцтв про шраво аtsтора на TBip)

iчшrих дерхdав. Р

Участь у виконанн1 цроекту:
5.1" Студентiв.
5.2. Асгiiрантiв, молOдих вчених"

5. {Iорядок рФзглfrду та жрийьяаýяЕ{я результатiв ýfiР

Ns
з/п
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радi факультетуРецензування НДР, розгляд НДР на вченiй

f, рулопiдготовки та обробки металiв, затвердження.

б. T'exHiKo еконопяiчнеобгруытування
ВикорисТаннЯ резулътатiВ ндР дозволитъ зN{€ншIити енерговитрати 11ри

виробнЙiдтвi тOнких се{уг на 2ФУц витрати ъ{еТаЛУ На 10 аh, ЗНИЗИТИ

собiвартiсть виробництва на t5 %.

Керiвник НДР ts.А.Чубенко

Началъник НfiЧ ý.В. Бровко

Нормоконтролер С.М" Гришденко
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